Process Sheet 


:\ 
Dart Aerospace Ltd. 
"================================== 
D~e: 
•• 
Tuesday, 
3/11120087:56:46 AM 


'. 
~User 
• 
Kim Johnston 
/s 


: CU-DAR001 Dart HelicoptersServices 
: 37736 
: 10573 


Each 
10 
Um: 


: GPS ANTENNA MOUNT 


: 0206508011 
: 0206-508-041 REV 82 


: N/A 


: 82 


: 4/10/2008 
Qty: 


Drawing Name 


: PURCHASEDPARTS 


S.D. No. 


Type 


Part Number 
Drawing Number 


Project 
Number 
Drawing Revision 
Material 


. 
~ 
Due Date 
; 
t 03>77 


: Est Re~0i05.06 
Re-formatto purchaseat Delastek 
NG 


: 3/1112008 


: NC 
: / / 
: 30339 


Written By 


Checked & Approved By 


Comment 


Customer 
Job Number 


Estimate Number 


P.O. Number 
This Issue 
Prsht Rev. 
First Issue 


Previous Run 


Additional Product 


Job Number: 


1111I111111111111111111111111111111 


Seq. #: 


1.0 


Machine Or Operation: 


DC 


Description: 


DOCUMENT CONTROL 


II1111II111I1111111111111 


Comment: DOCUMENT CONTROL 


Photocopy paperwork & type labels as per PPP 0206-508-011 
CHG001 


2.0 
PG 
PURCHASING 


II111111I11I1111111111111 


/111111111111111111111111 
['o~cdul 


/11111111111111111111111111111 


30 


Comment: PURCHASING 


Issue P/O: 
581'3 


Make as per Dwg 0206-508-041 
( Mold DT8499 ) 


Supplier: Delastek, 


DART requires certification of conformity 
And copy of process sheet. 


D206508041P 
GPS ANTENNA MOUNT 


11111111I111I111111111111 
111111111111111 


Comment: Qty.: 
1.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
10.0000 Each(s) 


GPS Antenna Mount 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Receive & Inspect For Transit Damage 


Ensure certificate of confomity is attached 
and Process Sheet 


5.0 
QC6 
DIMENSIONALCHEC 


Comment: 
DIMENSIONAL 
CHECK 


1111111111111111111111111 


II11I11111111111111111111 


PACKAGING RESOURCE#1 
PACKAGING 1 


1111111111111111111111111 


4.0 


PRnp. 
1 


Dart Aerospace Ltd 


W/O: 
WORK ORDER CHANGES 


DATE 
STEP 
PROCEDURE 
CHANGE 
By 
Date 
Qty 
Approval 
Approval 
Chief Eng I 
Prod Mgr 
QC Inspector 


Part No: 
PAR #: 
_ 
Fault Category: 
_ 
NCR: Yes 
No 
DQA: __ 


QA: N/C Closed: 
__ 


Date: 
_ 


Date: 
_ 


NCR: 
WORK ORDER NON-CONFORMANCE 
(NCR) 


Description 
of NC 
Corrective 
Action 
Section B 
Verification 
Approval 
Approval 
DATE 
STEP 
Sign & 
Section A 
Initial 
Action 
Description 
Section C 
Chief Eng 
QC Inspector 
Chief Eng 
Chief Eng 
Date 


NOTE: 
Date & initial all entries 
• 
H:\fFORMS\Quality 
Assurance\approved 
QA\NCRWO 
RevD 


Date: 
Tuesday, 3/11/;!UU87:56:46 AM 
Us&t 
Kim Johnston 
. 
Q 
•. 


'~ 
Customer: 
CU-OAR001 Dart Helicopters Services 
. 


Job Number: 
37736 


Process Sheet 


Drawing Name: GPS ANTENNA MOUNT 


Part Number: 0206508011 


Job Number: 
11111111111111111111111111111111111 


Seq. #: 
Machine Or Operation: 
Description: 


6.0 
PACKAGING1 
PACKAGINGRESOURCE#1 


II11II1111111111111111111 
1111111111111111111111111 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Pick Packing Kit 


7.0 
MS2104206 
USE MS21042L06 


/ 
I111111I11111111111111111 
r 
Comment: Qty.: 
12.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
120,0000 Each(s) 


~~" 
/ 
Pick: 
.J" 
~ 
J- 
Qty Part number 
Description 
Batch 
)f( 


12 MS21042-06 
Nut (or L06) 
/11/ OJ 
~ 


8.0 
MS35206233 
Screw 


~ 
1111111111111111111111111 
1I1111111111111 


r@comment:Qty.:12.0000EaCh(S)/unitTotal: 
120,0000 Each(s) 
, 
. 
Pick: 


Qty Part number 
Description 
Batch 


12 MS35206-233 
Screw 
(3t.1c.{ f 


9.0 
AN960JD6 
Washer 


~ 
1111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


Comment: INSPECT 100% KITS FOR COMPLETENESS 


110 
PACKAGING1 
PACKAGINGRESOURCE#1 


1111111111111111111111 III/III/ 


f 
I 


111111111/1111/ 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Identify and flac 
for shipping as per PPP 0206-508-011 
Location: 
:J..- 
) _ 


PPP Rev: 
' 
I: 
.s ' 


120 
QC21 
FINAL INSPECTIONIW/ORELEASE 


1111/1/111111111111/1111/1111/ 
II11111 11111111111111111111111 
{)~ 
D~ 
~ 


Comment: FINAL INSPECTIONIW/O 
RELEASE 


Job Compl,t''" 
11I1I1111111111111111111111111111111111111111 
0vtf 
o5r- 05 -0 ~ 


Dart Aerospace 
Ltd 


W/O: 
WORK ORDER CHANGES 


DATE 
STEP 
PROCEDURE 
CHANGE 
By 
Date 
Qty 
Approval 
Approval 
Chief Eng' 
Prod Mgr 
QC Inspector 


- 


•.. 


Part No: 
PAR #: 
_ 
Fault Category: 
_ 
NCR: Yes 
No 
DQA: __ 
Date: 


QA: N/C Closed: __ 
Date: 


NOTE: Date & initial all entries 


NCR: 
WORK ORDER NON-CONFORMANCE 
(NCR) 


Description 
of NC 
Corrective 
Action 
Section 8 
Verification 
Approval 
Approval 
DATE 
STEP 
Section A 
Initial 
Action Description 
Sign & 
Section C 
Chief Eng 
QC Inspector 
Chief Eng 
Chief Eng 
Date 


. 


I 


. 
... 
.~ 


H:lfFORMSIQuality 
Assurance\approved 
QA\NCRWO 
RevD 
.•... 


DART AEROSPACE 
LTD 
HAWKESBURY, ONTARIO. CANADA 


DESIGN 
JB 


CHEC~ 


DATE 


DRAWING NO. 
D206-508-041 


TITLE 


REV. B 


SHEET 1 OF 1 


SCALE 


R.•.~eA~~D' 
.."•.'..' 
,'!ll~~-l"" 


(' ...1--.----.: 
...../ 
./.9.0"!":)'; 
-j /L 
--'7""- 
\ 


( 
.'---- 


~.~~ 
S~1t+'1 
,,-,. 


ADD 1" - 1,5" WIDE STRIP 
~ 
OF 9 02 CLOTH ALL 
AROUND THE FLANGE 


D206-508~041 


ANTENNA MOUNT 


NEW ISSUE 


REMOVE EPOCAST, CHANGE FINISH 


Uf'l)lr~ 
W-tetJS'li:iN> to 
MNrUl. 
P/UtT5 


(A fO~ 
nW'5Hw(T 
fipe::-. 


NTS 


:.1':; 


NOTES; 
1. SEE DT8499 
FOR TOOL AND MOLD SCHEDULE 
2. 
LAMINATE PER DART OSI 006. 
LAMINATION SCHEDULE PER THIS DRAWING 
3. 
MATERIALS: 
RESIN: DERAKANE 470-36/411/510A40 
FIBER: 9.7 
oz 7781 
WEAVE "s" GLASS (9 oz SATIN) 
GELCOAT: GEL # 944Wb05 
~ 
PRIMER:' DUPONT. HIGHBUILD GREY PRIMER 1144-S 
of?.. 
It 0 'f -S'. 
{?2.. 
.' 
4. 
MAIN LAYUP: 
GELCOAT 
goz 
SATIN 
I 


~~~I~A(~~%_45% 
BY WEIGHT) 
. h1 
GREY PRIMER.- 
ItfPI-\1 
fb Jri..t, ~n 
of 
f~T 
5. 
TOLERANCES ARE PER DART OSI 018 
UNLESS OTHERWISE NOTED 


". 
'~: ... 


. 
Copyright 
@ 2000 
by DART AEROSPACE 
LTD 
. 
. 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE ANcfcONFIDENTIAL 
AND IS SU?PUED ON THE EXPRESS CONDITION THAT IT IS .NOT TO BE USED FOR A~ 
PURPOSE OR, COPIED 
OR COMMUNICATED TO Am 
OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN PERMISSION FROM DART AEROSPACE LTD. 


,.- 
IElASlEl( 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE 
-A- 


Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(819) 533-3494 
** 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF COMPLIANCE 


Invoice # 
12589 


Telephone: (819) 533-5788 
VVarehouse:MAnN 


Customer 
# 
DART 


Bill to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


Telephone: 613-632-5200 
Contact: Linda Lacelle 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GSTIPST# 
Your PO # 
P000005898 


GPS Antenna Mount Painted D206-508-041 P B37736 
DWG: 0206-508-041 
REV. 82 


Reference 
DKA362-0003 


MOLD (DT8499) 


Job: 42777 (x2) 


Job: 42778 (x2) 


Job: 42779 (x2) 


Job: 42780 (x2) 


Job: 42781 (x2) 


Item Descri 
tion 
Item # 


10 
DKC134-0002 


F.O.R 
Origin 


OurPO# 
5717 


o 


Shi 
via 


10 


Order Date 
12/03/2008 


Order 
RO. 
t 
t 


It is hereby certified that all materials, process andfinished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are onfile 
at our plant 


and available for review upon request. 


o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepted by: 


DELASTEK COMPOSITES 
.It 
L 


DELASTEK 
COMPOS.Tlllnc. 
Feuille de Procede 


Mercredi. 
2008-03-1211:14:25 


Marc DubC 
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f. ~": 
Uale: 


U<ilisaleur: 


Client 
: DART 
Dart Aerospace LId. 
Nom Cessin 
: GPS ANTENNA MOUNT 
NumeroJob 
: 42777 
Numero Article 
: OKC134-Q002 
Numero Soumission: 
1707 
Numero Dessin 
: 0206-508-Q41 
Numero BA 
Projet 
Numero 
: OKC134 
Cette fois 
: 2008-03-12 
NO.B.V. 
: 
Revision dessin 
: B 
Prsht Rev. 
: NC 
Materiel 
: Resine Oerakane 470-36/411/510 
Premofois 
: 
- - 
Type 
Date DOe 
: 2008-Q3-19 
Qte: 
2 
UdM: 
UNITE 
Job precedente 
: 42657 


~ 
Ecrit par 
: 
== 
15 
Verifie & Approuve par 
: 
Commentaires 
: N" de piece Laminee Dart Aerospace: 0206-508-Q41 
N" de piece Delastek Aeronautique: DKA362-Q003 
N" de piece Oelastek Composites: DKC134-Q002 


Process Sheet Rev.: 08 Modification du planning afin d'y indure Ie 
N" I.G 0008 (Primer) 


Produit additionnel 


NumeroJob: 


~ 
11111111111111111111111111111111111 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
1.0 
AC0303 
Frekole44NC 


Commentair Qly.: 
0.010 GALLON(s)/Unil 
Total: 
0.020 GALLON(s) 
Frekole 44NC 


2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


1111111111111111111111111 
11111111111111111111111111 
1111 
Commentair Selup: O.OOHrslRun: 3.3300Min 
Tolal Run: O.1110Hrs 
PREPARATION 
DU MOUlE 


Neltoyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide et secher a ,'air. 


Nole: Afin que Ie frekote agisse pleinemenl, 
Ie moule doit eIre libre tle toute 


contamination, 
enlever tout contaminants a "aide de Frekote PMC, PMC 


Plus ou toul autre solvanl afficace. II est permit d'utiliser un abrasif ( Doux ) 0 
3> ,.()8 
~ 
afin d'enlever loul accumulation 
de resine sur Ie moule. 
) 
- 
LJ 
'" 


Appliquer 2 couches de Frekote 44-NC a "aide du chiffon propre en laissant secher pendant 15 minutes en 


Ire les couches. le sechage de la derniere couche doit eIre de 3 heures a temperature 
de la piece avant 
d'appliquer Ie Gel Coal. 


3.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commcntair Qly.: 
0,0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 
Calalyst W DDM.9 


Wdelol:j. 
•• £:2 'J~ 
. 
. 
, 
. 
. 


Da\e:' 
•. 
MercrediJ2008-03-1211:14:25 
U,t!/isateur: 
Marc Dubs 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Job: 
42777 
Numero Article: DKC134-0002 


Numero Job: 


111111111111 
11111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


4.0 
AAC0273 
GelCoatBlanc W Gel944W005 


Commentair 
Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.126 KILOGRAMME(s) 


Gel Coat Blanc W Gel 944W005 
J- bS ~:2-1 
5.0 
AC0260 
Acetone 


Commentair 
QtYI: 
0:004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.008 K1LOGRAMME(s) 
Acetone 


6.0 
PREP.MATERIEL 
PREPARATIONDUMATERIEL 


1111111111111111111111111 
11111111111111111111 
Commentair 
Setup: 0.50Hrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
/g-o??-~~ 
~ 3,!- 
Dans une quantite de Gel Coat W 944W005 
ajouter 2% de Catalyst 
W DDM-9 et diluer a I'aide de 10% 
D'acstone. 


7.0 
GELCOAT. 
APPLICATIONDEGELCOAT 


111111111111/111111111111 
1/1111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 3.3300Min 
Total Run: 
0.1110Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer 
une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coat sur Ie moule W DKG 


362-0499 
et laisser sacher pendant un minimum 
de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas dapasser 


24 heures de sechage selon I'instruction 
de travail W Tec-70. 


Note: Le gel coat ne doit contenir 
aucun "airdry" ni aucune eire. Et ie temp de sechage 
est important 
afin 


d'E'lViterd'avoir des defauts de surface, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer 
au travers du Gel Coat 
ainsi que Ie retrecissement. 
/g--D~/ 
tJ« e 
34 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel du Gel Coat) 


8.0 
AAC0326 
9.7 ozWeave"S"glass#FG-778150-125YVolan Finish 


Commentair 
Qty.: 
0:1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.2 VERGE(s) 


9.7 oz 7781 Weave "S" glass #FG-778150-125Y 
W de Lot: 
9.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


111I1111I11111I1I1~111l1 
1/1111/11111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 1.6700Min 
Total Run: 
0.0557Hrs 
PREPARATiON 
DU MATERIEL 
/1, b?;; ,-6 g 


. 
TEl( 
O()MPOSITE" 
7 
Tailler Ie materiel selon les dimensions 
requises selon Ie dessin. 


Autocontr61e de fabrication. 
selon Ie dessin 


Page 2 
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pate:' 
" 
Mercredi, 200B-03-1211:14:25 
Uti/isateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


, 


, 
. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Job: 
42777 
Numero Article: DKC134-0002 


Numero Job: , 


., 
"""11/11111111 
11111 11111 1111/111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


10.0 
AAC0324 
Resine(41167530)411-350promo,75min. 


Commentair 
Qty.: 
0.036 KILOGRAMME(s)!Unit 
Total: 
0.071 KILOGRAMME(s) s- 
Resine (41187530) 
411-350 
promo. 75min. 
W de Lot: J -;2 00J 
-I 


11.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0076 PINTE(s)!Unit 
Total: 
0.0151 PINTE' 


Catalyst W DDM.9 
W de Lotj 
- ~,.;2-?C' - 


12,0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPltCE DART 


1111111111/11111111111 
1111 1111 
111111111111 
1111111111 1111 /11/ 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 
O.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE 
DES TISSUS 


Faire Ie laminage: 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


Inscrire les information 
suivante: 
Humidite: ,fl.;;" /;, 


Temperature: 11 
0r 
e 
Heure: .2 .' 30 
-- 


O'U,ll.STEK 
3~ 
COMPOSITE., 


f.1I 
Date: / S -()'];J -0 % 
j' 


13,0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


111111/111111111111111 
1111111/ 
1111/1/1/111111111/1111111/111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 1.6700Min 
Total Run: O.0557Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 
Y 
jZ -()'?/ - /) 
~ 
Faire Ie demoulage 
de la piece en faisant bien attention de 
e 
as I'endommager 
. 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel ) 


14.0 
TRIMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111 1111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 
TRIMAGE 
DE FINITION 
3/-()3-ol 
~~ 
3A. 


Nettoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig W DKG 362-595 


Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 et 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 
d'acetone. 


,Datl,l: 
'., 
Mercredi, 2008-03-1211:14:25 


UtUi8ateur: 
Marc DuM 


Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd, 


Numero Job: 
42777 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Article: DKC134-Q002 


Numero Job: 


//1111/1/11111111/1111/111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


Faire du remplissage 
au besoin selonl'instruction 
de travail Tec-72. 
, 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel et dimensionel selon Ie dessin ) 


15.0 
AAC0683 
Dupont Primer N" 7704S 


1111/111/111111111111111111111 


11111111111111111111111111 1111 


• 


Appliquer Ie primer selon I.G. 0008 


Quantile, 
!l-- 
Date,00'pf'.r seeau:~.. 
r 


Quantite: 
;) 
Date: (j'J~'Ifr Sceau: {'X~~ ;> ----'-co;rC 
, 


Date:APR 
0 8 Z008sceau: 
Quantite: 
1- 


/'--""''''- 


Quantite: __ 
d_'__ 
Date:o?,!t,y/c..ysceau: 
~~j PX-(C~tl'~"~ 


INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


11111111111/1111111111 
1111111/ 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin, 


IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATION PIECES DART 


1111111 '"11 11111111111111 1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 3.0000Min 
Total Run: 0.1OOOHrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Commentair 
Qty.: 
0.0119 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0238 UNITE(s) 


Dupont Primer W 7704S 
W de Lot: 
l (J - 


16.0 
AAC0685 


Commentair 
Qty.: 
0.0238 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0476 UNITE(s) 


Dupont Activator - Reducer Chromabase W 7775S 


PRIMER 
APPLICATION DE PRIMER 


1111111 11111 I111 
11111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


17.0 


18.0 


19,0 


Faire I'identification 
et I'embalage de la piece: N° de piece 0206-508-041 
W de Work Order: 
_ 


L'identification 
doit etre vers I'interieur 


Page 4 


Dale: 
"'JUlisaleur: 


Mercredl. 2008-03-1211:14:28 


Marc Dube 
Feuille de Procede 


DELASTEK COMPOSITES "II ~," 
DELASTe< 
COMPOIITII 
Inc• 
••••••.•.•.•••.rWlt.c. 


Client 
: DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin 
: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Job 
: 42778 
Numero Article 
: DKC134'{)002 


Numero Soumission: 
1707 
Numero Dessin 
: D206-508'{)41 


Numero BA 
: 
Projet 
Numero 
: DKC134 


Cette fois 
: 2008'{)3-12 
NO.B.V. 
: 
Revision dess!n 
:8 


Prsht Rev. 
: NC 
Materiel 
: Resine Derakane 470-36/411/510 


Premofois 
: 
- . 
Type 
: 
Date Due 
: 2008'{)3-19 
Qte: 
2 
UdM: 
UNITE 


Job precedente 
: 42777 
OElA5lCo< 
CO"'PQSlTE 


Ecrit par 
' .. 
15 
: 


Verifie & Approuve par 
: 


Commentaires 
: N" de piece Laminee Dart Aerospace: D206-508'{)41 


N" de piece Delastek Aeronautique: DKA362'{)003 
N" de piece Delastek Composites: DKC134'{)002 


Process Sheet Rev.: 08 Modification du planning afin d'y inclure Ie 


N" I.G 0008 ( Primer) 


Produit additionnel 


Numero Job: 


i :11111111 II1I1 111111111111111 till 1111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


1.0 
AC0303 
Frekote 44NC 


Commentair Qty.: 
0.010 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.020 GALLON(s) 


Frekote 44NC 


2.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 3.3300Min 
Total Run: 
0.1110Hrs 


PREPARATION 
DU MOULE 


Nettoyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide et sacher a I'air. 


Note: Afin que Ie frekote agisse pleinement, 
Ie moule doit etre libre de toute 


contamination, 
enlever tout contaminants a I'aide de Frekote PMC, PMC 


Plus au tout autre solvant afficace. II est permit d'utiliser un abrasif ( Doux ) 


afin d'enlever tout accumulation 
de resine sur Ie moule. 


Appliquer 
2 couches de Frekote 44.NC a I'aide du chiffon propre en laissant sacher pendant 
15 minutes en 


tre les couches. Le sechage de la dernil~re couche doit etre de 3 heures a temperature 
de la piece avant 


d'appliquer 
Ie Gel Coat. 


3.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commentalr 
Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 


N" de Loti 
•••6P- ?() -I 


r 


P~np. 1 
Form: rprocess 


Page 2 
Form: rprocess 


('- 
e 
I, 
. 
. . 


isateur: 
Marc Dube 
FeuiHe de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


NumeroJob: 
42778 
Numero Article: DKC134-QOO2 


I'JumeroJob: 
11~~IIII~tlt~ltll~~~111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


4.0 
AAC0273 
Gel CoatBlanc N" Gel944W005 


Commentalr 
Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.126 KILOGRAMME(s) 


Gel Coat Blanc 
W Gel 944W005 
/- 65',~-1 


5.0 
AC0260 
Acetone 


Commentair 
Qty.: 
0.004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.008 KILOGRAMME(s) 


Acetone 


6.0 
PREP.MATERIEL 
PREPARATIONDU MATERIEL 
.. 


1111111111111111111111111 
11111111111111111111 


Commentalr 
Setup: 0.50Hrs/ 
Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
J?,03 - 08 
~-- 
3~ 


Dans une quantite 
de Gel Coat W 944W005 
ajouter 2% de Catalyst 
W DDM.9 
et diluer a I'aide de 10% 


D'acetone. 


7.0 
GELCOAT. 
APPLICATIONDEGEL COAT 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 3.3300Min 
Total Run: 
0.1110Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 
" 


A l'aide d'un fusil a peinture 
appliquer 
une couche 
entre 15 et 20 millieme 
de Gel Coat sur Ie moule W DKG 


362-0499 
et laisser secher 
pendant 
un minimum 
de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage 
selon I'instruction 
de travail W Tec.70. 


Note: Le gel coat ne doit contenir 
aucun .airdry" 
ni aucune cire. Et Ie temp de sechage 
est important 
aftn 


d'eviter d'avoir des defauts 
de surface, 
et aftn d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer 
au travers du Gel Coat 


ainsi que Ie retrecissement. 
I'?'" 0;'-' b.D 
_n. 
ca.."'E1 
34 


Autocontr61e 
de fabrication.( 
Visuel du Gel Coat) 


8.0 
AAC0326 
9.7 oz Weave'S' glass#FG.778150-125YVolan Finish 


Commentalr 
Qty,: 
0.1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.2 VERGE(s) 


9.7 oz 7781 Weave .S" glass #FG-778150-125Y 
N 
D de Lot: 


9.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


1111111111111111111111111 
1111111 11111111111111111111111 


Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 1.6700Min 
Total Run: 
0.0557Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Tailler Ie materiel 
selon les dimensions 
requises 
selon Ie dessin. 
)9 -()7 ' ()Z 
.~ 


AutocontrOle 
de fabrication. 
selon Ie des sin 


" 
. 


it 
M rcrea 
LUUtl-Uj U 11'l4'Lll 


til 


Date: 
• 
Mercre<!i, 2008-03-1211:14:28 
Utllisatc~r: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Job: 
42778 
Numero Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


. fi 1111111111111111111111111111111 /II/ 
, 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


10.0 
AAC0324 
Resine (41187530) 411.350 promo.75min. 


Commentair Qty.: 
0.036 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.071 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 
411.350 
promo. 75min. 
W de Lot:!"';2 
00 6 ~-'/ 


11.0 
AAC0275 
Catalyst W DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0076 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0151 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 
W de Lot: / 
- 6)2 ?'c:=>-/ 


12.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGE PIECE DART 


II11I1111111111111111111111111 
1IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIm 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 15.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


FAiRE LE LAMINAGE 
DES TISSUS 
• 


Faire Ie laminage: 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


Inscrire les information 
suivante: 
Humidite: ft.;;" % 


Temperature: V E 


Heure: 
~ 
: )~ 


Date:;:'<t> -t> ~ ....~ g 
. 
'1 t~ 


13.0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentalr 
Setup: O.OOHrsl Run: 1.6700Min 
Total Run: O,0557Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Faire Ie demoulage 
de la piece en faisant bien attention de ne pas I'endommager 
. 


~ 
Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel ) 
;'0 "'()j-oK" 


14.0 
TRlMAGE3 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


111111/11111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Seiup: O.OOHrs/Run: 10,OOOOMin Total Run: 
O.3333Hrs 


TRIMAGE 
DE FINITION 
3J-03>-d~ 


Df'LAlTn 
cc.-0IrTU 
3~ 


Nettoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig N° DKG 362.595 


Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 et 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 


d'acetone. 


Page 3 
Form: rprocess 


. ua.te,: 
< 
MerCreOI, 
LUUO-U.FIL I"I:I":LO 
Utilisateut: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 


Numero Job: 
42778 


Numero Job: 


Dart Aerospace Ltd. 


1111111111111111111111 
1111111111111 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Article: DKC134-Q002 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


Faire du remplissage 
au besoin selon I'instruction de travail Tec-72. 


Auto.controle de fabrication.( 
Visuel et dimensionel 
selon Ie dessin ) 


15.0 
AAC0683 
DupontPrimerN" 7704S 


Commentair Qty.: 
0.0119 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0238 UNITE(s) 


Dupont Primer W 7704S 
W de Lot: 
- 
C:> 
~ 
- ( 


16.0 
AAC0685 
DupontActivator.ReducerChromabaseN" 7775S 


Commentair Qty.: 
0.0238 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0476 UNITE(s) 


Dupont Activator. 
Reducer Chromabase W 7775S 
\ - 04:( ~ ~\ 


17.0 
PRIMER 
APPLICATIONDEPRIMER 


IIIIIIIIIII/IIIIIIIIIIIIIII~I 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


AP8L1CATION 
DE PRIMER 


111111/1111111111111 
0fhA() '0At'/. 
""'"'' 
I 
v lj 
CO"POSIT£,.'t 
38 
0' '(.Jy/c; J? (~:2 
~?"'.-..L 
f'" 
\-::::v 
LC;I/r 


Appliquer Ie primer selon I.G. 0008 


Quantite: , 
Date: 0I/0~ 
~sc~au: 
- 
,- 


Quantite: 
:J 
Date: O~kiAff Sceau: 
,:2C'~fe 
7 


Quantite: 
Cl. 
DaieA PBOB 
2008 Sceau: 
lflieriat( 


Quantite: 
~1 
Dale: 
P'tr Sceau: 


18.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


1111/1111111111111111111111111 
111111111111111111111/11111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Tolal Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


19.0 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin. 


IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATIONPIECESDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Selup: O.OOHrs!Run: 3.0000Min 
Tolal Run: 0.1000Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Faire I'identification 
et I'embalage de la piece: N" de piece D206.508-041 


N" de Work Order: 
_ 


L'identification 
doit etre vers I'interieur 
/ tJ • () '1- ~1 


lO-4'O~ 


Page 4 
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UNITE \II 
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Form: rprocess 


2 
UdM: 


\Il\I\\ \\\\\ I\l\l 1\\\\\\11IllI 


: GPS ANTENNA MOUNT 


: DKC134-0002 


: D206-508-o41 


: DKCi34 
:B 
: Resine Derakane 470-36/411/510 


: 2008-03-19 
Qte: 


DELASTEK COMPOSITES it 
i.,./ 
DElASTEt< 
COMPOSITES 
Inc. 


Nom Dessin 
Numero Article 


Numero Dessin 


Projet 
Numero 


Revision dessin 


Materiel 


Date Due 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
DART 


Description: 


Frekote 44NC 


0.020 GALLON(s) 


Feuille de Procede 


nrl."";n-,, 
COMp(.~ln: 
15 


Type 


Process Sheet Rev.: 08 Modification du planning alin d'y inclure Ie 


W LG 0008 (Primer) 


: N" de piece Laminee Dart Aerospace: 0206-508-041 


W de piece Delastek Aeronautique: DKA362-0003 


N° de piece Delastek Composites: DKC134-o002 


\\\\11\\Ill\ \1\11\llll It\ll IlII \\ll 


Appliquer 2 couches de Frekote 44-NC a I'aide du chiffon propre en laissant secher pendant 15 minutes en 


tre les couches. Le sechage de la derniere couche doit etre de 3 heures a temperature de la piece avant 


d'appliquer Ie Gel Coat. 


AC0275 
Catalyst N" OOM.9 


Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 


Catalyst W DOM-9 


Note; Afin que Ie frekote agisse pleinement, Ie moule doit etre tibre de toute 


contamination, enlever tout contaminants a I'aide de Frekote PMC, PMC 
Plus ou tout autre solvant afficace. II est permit d'utiliser un abrasif ( Doux ) 


afin d'enlever tout accumulation de resine sur Ie moule. 


NeUoyer Ie moule a l'aide d'un chiffon humide et secher a I'air. 


Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.111 OHrs 


PREPARATION DU MOUlE 


Machine ou Operation: 


C0303 
~ 


Qty.: 
0.010 GAlLON(s)/Unit 
Total: 


Frekote 44NC 


REPARATION 
3 


I\l\\ll \Ill I\l\\\ \\\1 Ill\ 


42778 


2008-03-12 
No. B.V . 


NC 


DART 
Dart Aerospace Ltd. 


42779 


1707 


2003.03.1211:14:30 


,... 


.~-~~",,-'-----'----" 
. 
\. 
",.: 


Mercredi, 


.e:1r: 
Marc Dub!; 


It 
: 
,ere Job 


lerO Sou mission : 
lere B.A. 


.e fois 


ht Rev. 


m. fois 


I pn',cedente 
: 


it par 
me & Approuve 
par 


mmentaires 


oduii additionnel 


umero Job: 


# Seq.: 


1.0 
A 


Commentair 


2.0 
p 


Commentair 


i 
3.0 
A 
I 
i 
Commentair 
i 
\I! 


\ 


\ 


\ 


----~----------_.._-------_._._-- 


)ale: 
Mercredi, 2008-03-1211:14:30 
Jtilisaleur: 
MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace 
Ltd. 


Numero Job: 
42779 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


\ \"\\1 
tlllI 
111\111111 \11\111\\ 
\11\ 


# Seq.: 


4.0 


Machine ou Operation: 


AAC0273 


Description: 


Gel Coat Blanc N" Gel 944W005 


Commentair Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.126 KILOGRAMME(s) 
Gel Coal Blanc W Gel 944W005 
/.... t5'"6;:Z ..../ 


5.0 
AC0260 
Acetone 


Commentair Oly.: 
0.004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.008 KILOGRAMME(s) 


Acetone 


6.0 
PREP. MATERIEL 
PREPARATION DU MATERIEL 


IIIIII11111111I11111I1111 
Commentair Setup: 0.50Hrs/ Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


II1II1111111111111I1 


~ 


1\11\\\ 1111111\\1\1111 
1111 1111 
\ 111\\\ 1111111\\111111111 


Dans une quantite de Gel Coat W 944W005 ajouter 2% de Catalyst W DDM-9 et diluer a I'aide de 10% 


D'acetone. 


7.0 
GEL COAT. 
APPLICATION DE GEL COAT 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.1110Hrs 


APPLICATION DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coat sur Ie moule W DKG 


362-0499 et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage selon I'instruction de travail W Tec-70. 


Note: Le gel coat ne doit contenir aucun "airdry. ni aucune cire. Et Ie temp de sechage est important afin 


d'eviter d'avoir des defauts de surface, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat 


ainsi que Ie retrecissement. 
/} 
) 
- 0 ~ -6 
q 
~~ 
t?" 
0 
34 


11111\1 IltII11111 \\\11 111\ 111\ 
\ 111111 1111 1\1\\\ 11\\ 111\ 


Autoconlr61e de fabricalion.( Visuel du Gel Coat) 


8.0 
AAC0326 
9.7 oz Weave .S. glass #FG-778150-125Y 
Volan Finish 


Commentair Qty.: 
0.1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.2 VERGE(s) 
9.7 oz 7781 Weave "S. glass #FG-778150-125Y 
W de Lot)'- 
t>'/1b - J 


9.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 1.6700Min 
Total Run: O.0557Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Tailler Ie materiel selon les dimensions requises selon Ie dessin. 


Autocontr61e de fabrication. selon Ie dessin 


Date: 
Mercredi, 2008-03-1211 :14:31 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
DartAerospaceLtd. 
Numero Job: 
42779 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Article: 
DKC134-0002 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.; 


10.0 


Machine au Operation: 


AAC0324 


Description: 


Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min. 


Catalyst W DDM-9 
11.0 


Commentair 
Qty.: 
0.036 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


AAC0275 


0.071 KILOGRAMME(s) 
N" de Lo!:I ~ 
;?0 C/ ~ .y-/ 


Commentair 
Qty.: 
0.0076 PINTE(s)!Unit 
Total: 
0.0151 PINTE(s) 


Catalyst N" DDM-9 
N" de Lot: j- t/ 70-1 


12.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGE PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: a.aOHrs! Run: 15.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig W DKG 362-595 


Neltoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 et 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 


d'acetone. 


I 
I 
1 
1 
~i 
III 
I 
I 
I 
i! 
I 
I 
I 
III 


I 
i 
I 
\II! 


111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


OnJ..ITl!I( 
••.......•. 
34 


TRIMAGE COMPOSITES 
DART 


DE MOULAGE PIECE DART 


Heure: J: Y5 


Date: ;!/,../)? -0 t" 


c;2~-()3-()g 


Faire Ie demoulage de la piece en faisant bien attention de ne pas I'endommager . 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


Inscrire les information suivante: Humidite: p/ % 


Temperature: '/;2 c)/ 
, 


Faire Ie laminage: 


Autocontr61e de fabrication.( Visuel ) 


TRIMAGE 3 


111111111111111111111111111111 


DE MOULAGE 1 


III1I111111I11I111111111I11111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Cornmentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 1.6700Min 
Total Run: 0.0557Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


14.0 


13.0 


r ...~..•.... 
".~""''''~.'''_''' 


~te:.. 
Mercredi, 2008-03-1211:14:31 
milisateur: 
Marc DuM 
, 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
DartAerospace Ltd. 


Numero Job: 
42779 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numera Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine aU Operation: 
Description: 


Faire du remplissage au besoin selon I'instruction de Iravail Tec-72. 


j 
._--~ 
I 
II 
I 


III1II11111111111111111I111II1 


~2 


111111111111111111111111111111 


I 
I 


Ji 
I 
I 


11111111111111111111 
: 
jJe1iul'~ 
0Ilotio 
3' "~ 
-l 
IJe ffo 
V~ 
t) ~ Ic-~~/if((;:?:¥~/ 
~ 
---,1__:1' 
/0 
/' 
/" 
'-2/ J 
LOre 
I! 
i 
:: 


IIi 
..J 


II 
C}' 
~s~0" 
o 
;>; 
OA. 
• 


Dupont Primer W 7704S 


Date: 09 0 yJ()tSceau: 
t(~. 
e'X.!~r'c~ 


INSPECTIONPIECEDART 


Faire I'identification 
et I'embalage de la piece: W de piece 0206-508-041 
W de Work Order:. 
_ 


Appliquer Ie primer selon 1.8. 0008 


Date: 0;;65{!0 8"Sceau: ~ 


Dale: ()'/) /oL/kf) Sceau: 
rlf 


Date: APR 0 8 200~c~au:, 
i",1;(leu.( 


Autocontr61e de fabrication.( Visuel et dimensionel selon Ie dessin ) 


111111111111111111111111111111 


AAC0683 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 3.0000Min 
Total Run: 0.1000Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Commentair Setup: a.OOHrs/ Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


APPLICATION DE PRIMER 


Quantile: 
,"- 


Quantile: 
d 


Quantite: 
1.. 


Quantile: 
:l- 


18.0 
INSPECTiON3 


17.0 


15.0 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin. 


---1-9.0---I-DE-N-TI"'FI-CA-T~ION4 
IDENTIFICATION 
PIECESDART 


__ 
111111111111111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


iNSPECTION GENERALE 


Cammentair Qly.: 
0.0119 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0238 UNITE(s) 


_______ 
D_u..;..p_on_t 
_Pr_imerW 7704S 
W de Lot: 
/- to'lfO -I 


16.0 
AAC0685 
Dupont Activator. 
Reducer Chroma base W 7775S 
------ 


L'identification doit etre vers I'interieur 
1---------- 


...J 


DELASTEK COMPOSn l:~ 
•• 
: DELASTEI< 
C:OMPOIITES 
Inc. 


Form:rprocess 


Feuille de Procede 
Mercredi.2008-03-1211:14:33 


Marc Duw 
= 


: DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin 
: GPS ANTENNA MOUNT 


oJob 
: 42780 


Numero Article 
: DKC134-0002 


o Soumission: 
1707 


Numero Dessin 
: 0206-508-041 


'0 BA 
: 


Projet 
Numero 
: OKC134 


:ois 
: 2008-03-12 
NO.B.V. 
Revision dessin 
:B 


Rev. 
: NC 
Materiel 
: Resine Derakane 470-36/411/510 


fois 
: 
- - 
Type 
Date Due 
: 2008-03-19 
Qte: 
2 
UdM: 
UNITE 


recedente 
: 42779 


()tlAS1 •.1'. 
cO,",POSlrf. 
15 


par 
l! & Approuve par 
- 


nentaires 
: N" de piece Laminee Dart Aerospace: 0206-508-041 
N" de piece Delastek Aeronautique: OKA362-0003 
N0de piece Delastek Composites: DKC134-0002 


process Sheet Rev.: 08 Modification du planning afin d'y inclure Ie 


N" I.G 0008 (Primer) 


duit additionnel 


meroJob: 


\\11\\111111\11\\\111\ \~I\ IIII IIII 


# Seq.: 
Machine o\j Operation: 
Description: 


1.0 
AC0303 
Frekote44NC 


Commentair Qty.: 
0.010 GAllON(s)/Unit 
Total: 
0.020 GAllON(s) 


Frekote 44NC 


2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 


commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.1110Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


Nettoyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide et secher a I'air. 


Note: Afin que Ie frekote agisse pleinement, Ie moule doit etre libre de toute 


contamination, 
enlever tout contaminants a I'aide de Frekote PMC, PMC 
Plus ou tout autre solvant afficace. 
1\ est permit d'utiliser un abrasif ( Doux ) 


afin d'enlever tout accumulation 
de resine sur Ie moule. 


Appliquer 2 couches de Frekote 44-NC a I'aide du chiffon propre en laissant secher pendant 15 minutes en 


; 


tre les couches. le sechage de la derniere couche doit etre de 3 heures a temperature 
de la piece avant 


d'appliquer Ie Gel Coat. 


3.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commentair Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 


Catalyst N" DDM-9 


N" de lot: 
/ •..•bj 1 
tJ •./ 


]\ 


late:, 
Mercredi, 2008-03-12 11:14:33 


, 
• Jtilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
, 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Job: 
42780 
Numero Article: DKC134-0002 


t 
,~ 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


4.0 
AAC0273 
GelCoatBlanc W Gel944W005 


Commentair 
Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.126 KILOGRAMME(s) 


Gel Coat Blanc W Gel 944W005 
)-1,.5/,;2 ..j 


5.0 
AC0260 
Acetone 


Commentair Qty.: 
0.004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.008 KILOGRAMME(s) 


Acetone 


6.0 
PREP.MATERIEL 
PREPARATIONDUMATERIEL 


1111\11111111111111111111 
11111111111111111111 


Commentair 
Setup: 0.50Hrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
52~ .. 


!lILAITlt< 
63>- 
DO' 


:lHfo.nH 
3~ 


Dans une quantite de Gel Coat W 944W005 
ajouter 2% de Catalyst 
W DDM-9 et diluer a I'aide de 10% 


D'acetone. 


7.0 
GELCOAT. 
APPLICATIONDEGELCOAT 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.1110Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer 
une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coat sur Ie moule W DKG 


362-0~99 et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage selon I'instruction 
de travail W Tec-70. 


Nole: Le gel coat ne doit contenir aucun "airdry" ni aucune eire. Et Ie temp de sechage 
est important 
afin 


d'Ewiter d'avoir des defauts de surface, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat 


ainsi que Ie retreeissement. 
;:;.5 .../)3::- - 
0 g- 
~ 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel du Gel Coat) 


8.0 
AAC0326 
9.7ozWeave.S. glass#FG-778150.125YVolanFinish 


Commentair Qly.: 
0.1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.2 VERGE(s) 


9.7 oz 7781 Weave "S" glass #FG-778150-125Y 
W de Lot:.J 
- {. 71 7t:-/ 


i 
9.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


1111\\1111111111111111111 
1111\\\ 
1111111111 11I11IlII1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 1.6700Min 
Total Run: 0.0557Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Tail\er Ie materiel selon les dimensions 
requises selon Ie dessin. 
Ii -11 '3 - 6 6" 
G' 


<':t:V.7 


ZtTE 


Autocontr61e de fabrication. 
selon Ie dessin 


Form: rprocess 


. 
.._--~.--- .. 


Mercredi, 2008-03-12 11:14:33 


,ateur: 
Marc Dube 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job: 
42780 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Article: DKC134-0002 


11\\111 \1\11 \\1\\11111 \\11 1\\1 


CatalystN" DDM.9 


Description : 


Resine(41167530)411-350promo.75min. 


0.071 KILOGRAMME(s) 
W de Lot: L- .2()0 6Y-/ 


11\\111\1\1\ 11\111\\\1 1\111\\II 1\\1 


Machine ou ~peration: 


AAC0324 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE 
DES TISSUS 


Commentair Qty.: 
0.036 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 


Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min. 


AAC0275 


Commentair Qty.: 
0.0076 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0151 PINTE(s) 


Catalyst N" DDM-9 
N" de Lot: J - t,.2 Z CI - / 


12.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPIECEDART 


11\\1\111\1\ 11\\ 11\111\\II 1\\1 


11.0 


~Seq.: 


10.0 


urnero Job: 


. I' 
Faire Ie I~minage: 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


Inscrire les information 
suivante: Humidite: 


Temperature: 


Dl 
O 
Jl / 
/1 
73 
0 
/,: 


Heure: .7: ;;.D 


Date:.;;.5 
- D ~ 
-{) Z 


1\\\\1\\\\1\\\1\\\111\\\11\\\\ 


DEMOULAGEPIECEDART 


;26,..D:?-OO 


Faire Ie demoulage 
de la piece en faisant bien attention de ne pas I'endommager 
. 


DEMOULAGE1 


I Il\I\1 11\\\111\ 11\111\\11 1\\1 
Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 1.6700Min 
Total Run: O.0557Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


13.0 


Nettoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel ) 


14.0 
TRIMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


11\\1\111\11 \1\\ IllIII \\11 1\\\ 


11\\111 \llII \\111 1\\11 \\11 1\\1 


! 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 
")/-o3~6~ 
..~ 
.•. 


" 
, 


COWl o'Wiu" 
3~ 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig W DKG 362-595 


Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 et 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 


d'acetone. 
Fnrm: rorocess 


Datf:' 
Mercredi, 2008-D3-1211:14:33 
Utilisateur: 
MarcDube 


Client: 
DART 


Numero Job: 
42780 


NumeroJob: 


DartAerospace Ltd. 


11111111111111111111111111111111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Article: DKC134-0002 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


Faire du remplissage au besoin selon I'instruction de travail Tec-72. 


Autocqntr61e de fabrication.( Visuel et dimensionel selon Ie dessin ) 


15.0 
AAC0683 
Dupont PrimerW 7704S 


Appliquer Ie primer selon I.G. 0008 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


APPLICATION DE PRIMER 


Commentair Qty.: 
0.0119 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0238 UNITE(s) 


Dupont Primer N" 7704S 
N" de Lot: 
l 0-( 


16.0 
AAC0685 


Commentair Qty.: 
0.0238 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0476 UNITE(s) 


Dupont Activator - Reducer Chromabase N" 7775S 
1- GA:{'Q .I 


17.0 
PRIMER 
APPLICATIONDEPRIMER 


111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


OF.IJlSTr. 
•••. 
COMF'(}~,lF. 
16 
/---.,. 
o &Sceau: 
\Z~JB0><::-1~ 
,~ 


INSPECTIONPIECEDART 


____ 
Date: (J 


_~ 
__ 
Date: 
()~&'Ij1sceau: 


_--", 
__ 
Date: O"J.j;.y# Sceau: 
7 7 


~~_Date:APR 
0 8 200~ceau: 


Quantile: , 


Quantite: 
d 


Quantite: 
d 


Quantite: 
:J 


18.0 
INSPECTION3 


111111111111111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin. 


19.0 
IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATIONPIECESDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 3.0000Min 
Total Run: 0.1000Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Faire I'identification 
et I'embalage de la piece: W de piece 0206-508-041 
W de Work Order: 
_ 


L'ideritification doit etre vers I'interieur 
ID-~'1-d1 


J {) "</ - oSJ 


~; 
.. _I_~~. 
__ 
--_.~ 
--""~_ .....:--.••~"'--'----_._~~-- 


~ 
<', 
DELASTEK COMPOSITES It 
V 
DELASTEK 
COM.OSITES 
Inc. 


••••• .M"USUlf.tOM 


Feuille de Procede 


Mercredi. 
2008.03-1211:14:36 


Marc Duoo 


: DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin 
: GPS ANTENNA MOUNT 


oJob 
: 42781 
Numero Article 
: OKC134-0002 


'0 Soumission: 
1707 


Numero Dessin 
: 0206-508-041 


'0 BA 


Projet 
Numero 
: OKC134 


fois 
: 2008-03-12 
No.B.V. 
: 
Revision dessin 
: B 


Rev. 
: NC 
Materiel 
: Resine Oerakane 470-36/411/510 


fois 
- - 
Type 
Date Due 
: 2008-03-19 
Qte: 
2 
UdM: 
UNITE 


recedente 
: 42780 


par 
~::::: 


e & Approuve par 


nentaires 
: W de piece laminee Dart Aerospace: 0206-508-041 


W de piece Delastek Aeronautique: DKA362-0003 


N0 de piece Delastek Composites: DKC134-0002 


Proitess Sheet Rev.: 08 Modification du planning alin d'y indure Ie 


W I.G 0008 ( Primer) 


juit additionnel 


nero Job: 
\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\ 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


1.0 
AC0303 
Frekote44NC 


Commentair Qly.: 
0.010 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.020 GALLON(s) 


Frekote 44NC 


2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 


\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\ 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.1110Hrs 


PREPARATION 
DU MOULE 


Netloyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide et secher a I'air. 


Note: Afin que Ie frekote agisse pleinement, Ie moule doit etre Iibre de toute 


contamination, 
enlever tout contaminants a I'aide de Frekote PMC, PMC 
Plus ou tout autre solvant afficace. \I est permit d'utiliser un abrasif ( Doux ) 


alin d'enlever tout accumulation 
de resine sur Ie moule. 


App\iquer 2 couches de Frekote 44-NC a I'aide du chiffon propre en laissant secher pendant 15 minutes en 


tre les couches. Le sechage de la derniere couche doit etre de 3 heures a temperature 
de la piece avant 


d'appliquer Ie Gel Coat. 


3.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 
- 
Commentair Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 


W de Lot 1-b~1~-/ 


Form:rprocess 


. 


Da~:' 
. 
Mercredi, 200B-D3-1211:14:36 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
~. 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Job: 
42781 
Numero Article: DKC134-DOO2 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


J' 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


4.0 
AAC0273 
GelCoalBlanc N" Gel944W005 


Commentair Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.126 KILOGRAMME(s) 


Gel Coat Blanc N" Gel 944W005 
/ 
- t5-b) -/ 


5.0 
AC0260 
Acetone 


Commentair Qty,: 
0.004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0,008 KILOGRAMME(s) 


Acetone 


6.0 
PREP.MATERIEL 
PREPARATIONDUMATERIEL 


1111111111111111111111111 
11111111111111111111 


Commentair Setup: 0.50Hrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
;2c> - 
/)~ 
.- o&, 
~--....•. 


• 
I. 
3 


Dans une quantite de Gel Coat N" 944W005 ajouter 2% de Catalyst 
N" DDM-9 et diluer a I'aide de 10% 


D'acetone. 


7.0 
GELCOAT. 
APPLICATIONDEGELCOAT 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Tolal Run: 0.1110Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coat sur Ie moule N" DKG 


362-0499 et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage selon I'instruction 
de travail N" Tec-70. 
~-1J3- 
6'6 
~ 34 


Note: Le gel coat ne doit contenir aucun "airdry" ni aucune cire. Et Ie temp de sechage est important afin 


d'evill3r d'avoir des defauts de surface, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat 


ainsi que Ie retrecissement. 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel du Gel Coat) 


8.0 
AAC0326 
9.7ozWeave'S' glass#FG-778150-125YVolanFinish 


Commentair Qty.: 
0.1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.2 VERGE(s) 
WdeLot:e( 
-6 <It&' -/ 
9.7 oz 7781 Weave "S" glass #FG-778150-125Y 


9.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


IIIIIII11111111111I111I1I 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 1.6700Min 
Total Run: 0.0557Hrs 
, 
PREPARATION 
DU MATERIEL 
/2-D3,()g 
l'If':LAS'I'C)( 
, 


COUNlGlTE' 
7 


Taillei Ie materiel selon les dimensions 
requises selon Ie dessin. 


Autocontr61e de fabrication. 
selon Ie dessin 


~nrm'rnrnrp~~ 


Date: 
t" 
Mercredi, 2008-03-1211:14:36 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


NumeroJob: 
42781 
Numero Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


10.0 
AAC0324 
Resine(41187530)411.350promo.75min. 


Commentair 
Qly.: 
0.036 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.071 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 
411-350 
promo. 75min. 
N" de Lot: I.... 
;2 41) 0 ~'1-/ 


11.0 
AAC027S', 
CatalystN" DDM-9 


Commentair Qty.: 
0.0076 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0151 PINTE(s) 


Catalyst N" DDM-9 
N" de Lot: 1....~e2'1~ - / 


12.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 15.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE 
DES TISSUS 


Faire Ie laminage: 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


P1!lA.5TEK 


~ 


r:~~,lP05ITE 


Inscrire les information 
suivante: 
Humidite: ePl % 
34 
'_. 


Temperature: V ~ 


Heure: c2 :~ 0 


I 
I 
Date:~C - ~? ,.~t 


13.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
\ 11111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 1.6700Min 
Total Run: 
0.0557Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 
CJ.1-D3-6g 
~ 
.."..•..... 
. 
34 
Faire Ie demoulage 
de la piece en faisant bien attention de ne pas I'endommager 
. 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel ) 


14.0 
TRIMAGEJ 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


TRIMAGE 
DE FINITION 
3)-63-6~ 


DtLARfflt 
-..".. 
3'!. 


Nettoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig N" DKG 362-595 


I 
Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sa bier Grit entre 120 at 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 


d'acetone. 


Date:: 
Mercredi, 2008-03-1211:14:36 
Utilisateur: 
Marc Dube 
~ 


Client: 
DART: ; DartAerospace Ltd. 
Numero Job: 
42781 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


Faire du remplissage au besoin selon I'instruction de travail Tec-72. 


Autocontrole de fabrication.( Visuel et dimensionel selon Ie dessin ) 


15.0 
AAC0683 
DupontPrimerN" 7704S 


Commentair Qty.: 
0.0119 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0238 UNITE(s) 


Dupont Primer W 7704S 
W de Lot: 1- (Q Yf/6 - I 


16.0 
AAC0685 
DupontActivator- ReducerChromabaseN" 7775S 
. , 


111111111111111111111111111111 


,..- 
:p ~Cofe. 


____ 
Date: .APR 0 B 2D~ceau: 
i ,,1c-(~.eu.( 


~~ 
'. 
____ 
Date: () 
7'. v 
£:¥Sceau: 
.;:~[\, 
ey./eA 
I <2.-<-<....-/\-. 


INSPECTIONPIECEDART 


Quantite: 
(J 


Quantite: 
I 
~ 
'.I 


Quantite: 
L 


Quantite: 
d- 


18.0 
INSPECTION3 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Appliquer Ie primer selon I.G. 0008 


Commentair Qty.: 
0.0238 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.0476 UNITE(s) 


Dupont Activator - Reducer Chromabase W 7775S 
i-04:I '3 ~\ 


17.0 
PRIMER 
APPLICATIONDEPRIMER 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


19.0 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin. 


IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATIONPIECESDART 


/11111111111111111111111111111 


I 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 3.0000Min 
Total Run: 0.1000Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Faire ,'identification 
et I'embalage de la piece: W de piece 0206-508-041 
W de Work Order: 
_ 


L'identification doit etre vers I'interieur 


n 
" 


